Frasar for dynamisk bearbetning

VHM-Hybridfraser TSC
@ Solid carbide hybrid mill TSC DW84L...

EFx45°

D2

Werkzeugdaten Werkzeugempfehlung Einsatz
Tool data Tool Recommendation Capabilities
MII r L) U7 e

L1 EF z Artikel-Nr. Preis HB
h9 h5 Article-No. Price HB

k\

6,00 6,00 23 65 0,08 4 61472459.10
8,00 8,00 32 75 0,10 4 61472461.10
10,00 10,00 40 85 0,10 4 61472462.10
12,00 12,00 45 100 0,15 4 61472464.10
16,00 16,00 55 115 0,20 4 61472466.10
20,00 20,00 65 125 0,25 4 61472467.10
fz vid nominell diameter
1SO Material HB Maxae Ingreppsvinkel Ve 6 8 10 12 16 20
P Olegerat stal, SS1914 130 0.20xD 37 270 006 0.08 010 012 0716 022
P Laglegerat stal, SS2172, S355J2 190 0.15xD 35 250 0.06 0.08 010 012 016 0.22
P Hoglegerat stal, SS 2225, SS2541 250 0.15xD 35 220 0.06 0.08 010 012 016 0.22
P Hoglegerat stél,Hardox 400, Toolox 44 400 0.12xD 32 200 0.05 0.07 0.09 0.11 0.15 0.20
M Austenitiskt, 2343, 316L * 200 0.12xD 32 150 0.05 0.07 009 011 015 0.18
M Duplex, SAF 2205, SS2377, 254 SMO * 260 0.10xD 28 130 0.05 0.07 009 010 015 0.18
K Gratt gjutjarn, SS 0125, 0717 180 0.15xD 35 240 0.06 008 010 012 016  0.20
K Nodulart gjutjarn, segjarn, SS0727 220 0.15xD 35 200 0.06 008 010 012 016 0.18
S Inconel 718 35Hrc  0.08xD 27 70 0.06 0.07 0.09 0.08 015 0.18
S Titan grade 5, Ti6AI4V 340 0.08xD 27 90 0.05 0.06 0.08 0.0 0.14 0.17
H  Hérdat stal 58 Hrc  0.08xD 27 60 - - - - - -
N Aluminium , mindre &n 1% kisel, 6063 60 1.0xD 35 400 - - - - - -
N Aluminium , mindre &n 1% kisel, 6063 60 0.20xD 35 650 ° = = > = =
N Aluminium , dver 7 % kisel 90 1.0xD 35 400 - - - - -
N Aluminium, over 7 % kisel 90 0.20xD 35 550 - - - - -

* Gjutet - minska Ve med 15%
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